
Сводная ведомость результатов проведения специальной оценки условий труда

Наименование организации: Публичное акционерное общество "Тутаевский моторный завод"
Таблица 1

Наименование

Количество рабочих мест и численность 
работников, занятых на этих рабочих 

местах

Количество рабочих мест и численность занятых на них работников по классам 
(подклассам) условий труда из числа рабочих мест, указанных в графе 3 (единиц)

класс 1 класс 2

класс 3

класс 4
всего

в том числе на которых 
проведена специальная оценка 

условий труда
3.1 3.2 3.3 3.4.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Рабочие места (ед.) 64 64 0 13 47 4 0 0 0
Работники, занятые на рабочих мес­
тах (чел.) 64 64 0 13 47 4 0 0 0

из них женщин 10 10 0 8 2 0 0 0 0
из них лиц в возрасте до 18 лет 0 0 0 0 0 0 0 0 0
из них инвалидов 0 0 0 0 0 0 0 0 0
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 и 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24

У п р а в л е н и е
1 Н ачальник  цеха - - - 2 - - - - - - - 2 - - 2 2 Нет Н ет Нет Н ет Н ет Нет

2 Зам еститель начальника цеха - - - 2 - - - - - - - 2 - - 2 2 Н ет Н ет Н ет Н ет Нет Нет

П р о и зв о д ств ен н о ­
д и с п е т ч е р с к о е  бю ро

3 Р аспределитель работ - - - 2 - - - - - - - 2 - - 2 2 Н ет Нет Н ет Н ет Н ет Нет

4 Н ачальник  бю ро - - - 2 - - - - - - - 2 - - 2 2 Н ет Н ет Н ет Н ет Н ет Нет

5
И нж енер по подготовке произ­

водства - - - 2 - - - - - - - 2 - - 2 2 Н ет Н ет Н ет Н ет Н ет Нет



К о н с тр у к то р с к о - 
тех н о л о ги ч еск о е  бю ро

6 Н ачальник бю ро - - - 2 - - - - - - - 2 - - 2 2 Н ет Нет Н ет Н ет Н ет Н ет
7 И нж енер-технолог - - - 2 - - - - - - - 2 - - 2 • 2 Н ет Н ет Н ет Н ет Н ет Нет
8 И нж енер-технолог - - - 2 - - - - - - - 2 - - 2 2 Н ет Нет Нет Н ет Н ет Н ет

81. У ч а с т о к  и зго то в л ен и я  
за п а с н ы х  ч ас тей , р ези н о ­

т е х н и ч еск и х  и здел и й , осн а­
с т к и  и п рисп о со бл ен ий

9А Токарь 2 - 2 3.1 - - - 2 - - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Нет Нет Н ет Н ет Нет
10А (9 A) Токарь 2 - 2 3.1 - - - 2 - - - 2 2 - 3.1 3.1 Д а Нет Н ет Н ет Нет Нет
1 1A  (9A) Токарь 2 - 2 3.1 - - - 2 - - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Нет Н ет Н ет Н ет Нет
12A (9A) Токарь 2 - 2 3.1 - - - 2 - - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Нет Нет Н ет Н ет Нет

13 Токарь 2 - - 3.1 - - - - - - - 2 2 - 3.1 3.1 Д а Нет Н ет Н ет Нет Нет
14A Токарь 2 - 2 3.1 - - - 2 - - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Нет Н ет Н ет Нет Нет
15A 

0 4  A )
Токарь 2 - 2 3.1 - - - 2 - - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Нет Нет Н ет Н ет Н ет

16A
(14A)

Токарь 2 - 2 3.1 - - - 2 - - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Нет Нет Н ет Н ет Н ет

17 Ф резеровщ ик 2 - - 3.1 - - - - - - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Нет Н ет Н ет Н ет Н ет
18 Токарь-расточник 2 - 2 3.1 - - - 2 - - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Нет Н ет Н ет Н ет Н ет

19A Ф резеровщ ик 2 - - 3.1 - - - - - - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Н ет Нет Н ет Н ет Н ет
20A

(19A )
Ф резеровщ ик 2 - - 3.1 - - - - - - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Нет Н ет Н ет Н ет Нет

21A
(19A )

Ф резеровщ ик 2 - - 3.1 - - - - - - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Н ет Н ет Н ет Н ет Н ет

22A
(19A )

Ф резеровщ ик 2 - - 3.1 - - - - - - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Н ет Нет Н ет Н ет Н ет

23 Т окарь-расточник 2 - 2 3.1 - - - 2 - - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Н ет Нет Н ет Нет Н ет
24 С таночник ш ирокого профиля 2 - - 3.1 - - - - - - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Н ет Нет Н ет Нет Нет

25A

Ш лифовщ ик, заняты й н а об­
дирке, точке, резке, ш лифовке 
металлических изделий и ин­

струм ента абразивны ми круга­
м и сухим способом 50%

2 - 2 3.1 - - - - - - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Н ет Нет Н ет Нет Нет

26A
(25A )

Ш лифовщ ик, заняты й на об­
дирке, точке, резке, ш лифовке 
металлических изделий и ин­

струм ента абразивны ми круга­
ми сухим способом 50%

2 - 2 3.1 - - - - - - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Нет Н ет Н ет Н ет Нет

27A Ш лифовщ ик 2 - 2 3.1 - - - - - - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Нет Н ет Н ет Н ет Нет
28A

(27A )
Ш лиф овщ ик 2 - 2 3.1 - - - - - - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Нет Н ет Н ет Н ет Нет

29A  
(27 A )

Ш лиф овщ ик 2 - 2 3.1 - - - - - - - 2 2 - 3.1 3.1 Д а Н ет Нет Н ет Н ет Нет

30 С трогальщ ик - - 2 3.1 - - - - - - - 2 2 - 3.1 - Да Н ет Нет Н ет Н ет Нет



31А П рессовщ ик-вулканизаторщ ик 2 - - 3.1 - - - - - - - 2 2 _ 3.1 3.1 Да Н ет Н ет Н ет Нет Да
32А  

(31 А) П рессовщ ик-вулканизаторщ ик 2 - - 3.1 - - - - - - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Нет Нет Н ет Н ет Да
ЗЗА С лесарь-рем онтник 2 - - 3.1 - - - 2 - - - 2 2 - 3.1 . 3.1 Да Н ет Н ет Н ет Н ет Нет
34А

(ЗЗА) С лесарь-рем онтник 2 - - 3.1 - - - 2 - - - 2 2 - 3.1 3.1 Д а Н ет Н ет Н ет Н ет Нет

35А
(ЗЗА) С лесарь-рем онтник 2 - - 3.1 - - - 2 - - - 2 2 - 3.1 3.1 Д а Н ет Н ет Н ет Н ет Нет

36А С лесарь-рем онтник 2 - 2 3.1 - - - 2 2 - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Н ет Н ет Н ет Н ет Нет
37А 

(36 А) С лесарь-рем онтник 2 - 2 3.1 - - - 2 2 - - 2 2 - 3.1 3.1 Д а Н ет Н ет Н ет Нет Нет

38А С лесарь-инструм ентальщ ик 2 - 2 3.1 - - - 2 - - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Нет Н ет Н ет Н ет Нет
39А  

(38 А) С лесарь-инструм ентальщ ик 2 - 2 3.1 - - - 2 - - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Н ет Нет Н ет Н ет Нет

40

С лесарь-инструм ентальщ ик, 
заняты й ш лиф овкой  м еталли­
ческих изделий  и инструм ента 
абразивны м и кругам и сухим 

способом  50%

2 - 3.1 3.1 - - - 2 - - - 2 3.2 - 3.2 3.2 Да Д а Н ет Д а Н ет Нет

41
Н аладчик станков и  м анипуля­
торов с програм м ны м  управле­

нием
2 - 2 3.1 - - - 2 - - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Нет Н ет Н ет Н ет Нет

42А О ператор станков с програм м ­
ны м  управлением 2 - - 3.1 - - - - - - - 2 2 - 3.1 3.1 Д а Н ет Н ет Н ет Н ет Нет

43А
(42А )

О ператор станков с програм м ­
ны м  управлением 2 - - 3.1 - - - - - - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Н ет Н ет Н ет Нет Нет

44 Э лектрогазосварщ ик 3.1 - 2 3.1 - - - - 2 - - - 3.2 - 3.2 3.2 Да Д а Н ет Да Н ет Да
45 Э лектроэрозионист 3.1 - - 2 - - - - - - - 2 2 - 3.1 - Да Н ет Н ет Н ет Н ет Нет
46 Зуборезчик 2 - - 3.1 - - - - - - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Н ет Н ет Н ет Н ет Нет

47 Резчик н а  пилах, нож овках и 
станках

2 - - 3.1 - - - - - - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Нет Н ет Н ет Н ет Нет

48 Токарь по обработке абразив­
ны х изделий 2 - 3.1 3.1 - - 2 2 - - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Н ет Н ет Д а Н ет Да

49 М астер производственного 
участка - - - 2 - - - - - - - 2 - - 2 2 Нет Н ет Н ет Н ет Н ет Нет

50 М астер производственного 
участка старш ий - - - 2 - - - - - - - 2 - - 2 2 Нет Н ет Н ет Н ет Нет Нет

82. У ч а с т о к  реж у щ его  и м е­
р и т е л ь н о го  и н с тр у м е н та

51А Ф резеровщ ик 2 - - 3.1 - - - - - - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Н ет Н ет Н ет Н ет Нет
52А 

(51 А) Ф резеровщ ик 2 - - 3.1 - - - - - - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Нет Н ет Н ет Н ет Нет

53А  
(51 А) Ф резеровщ ик 2 - - 3.1 - - - - - - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Н ет Н ет Н ет Нет Нет

54 А Ш лиф овщ ик, заняты й на об­
дирке, точке, резке, ш лифовке

2 - 2 3.1 - - - - - - 2 2 - 3.1 3.1 Д а Н ет Н ет Н ет Н ет Нет



м еталлических изделий и ин­
струм ента абразивны м и круга­

м и сухим способом 100%

55А
(54А )

Ш лиф овщ ик, заняты й на об­
дирке, точке, резке, ш лифовке 
м еталлических изделий и ин­

струм ента абразивны м и круга­
м и сухим  способом 100%

2 - 2 3.1 - - - - - - - 2 2 - 3.1 3.1 Д а Нет Н ет Н ет Н ет Н ет

56

С лесарь-инструментальщ ик, 
заняты й ш лиф овкой  м еталли­
ческих изделий  и инструмента 
абразивны м и кругам и сухим 

способом  50%

2 - 2 3.1 - - - 2 - - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Нет Н ет Н ет Нет Н ет

57 С лесарь-инструм ентальщ ик 2 - 2 3.1 - - - 2 - - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Нет Н ет Нет Н ет Н ет

58А

Заточник, заняты й на обдирке, 
точке, резке, ш лифовке метал­

лических изделий и инстру­
м ента абразивны м и кругами 

сухим способом

- - 3.1 3.1 - - - 2 - - - 2 3.1 - 3.2 3.2 Да Да Н ет Д а Н ет Д а

59А  
(5 8 А)

Заточник, заняты й н а  обдирке, 
точке, резке, ш лифовке метал­

лических изделий и инстру­
м ента абразивны м и кругами 

сухим способом

- - 3.1 3.1 - - - 2 - - - 2 3.1 - 3.2 3.2 Да Да Н ет Д а Нет Д а

60 Токарь 2 - - 3.1 - - - - - - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Нет Н ет Нет Н ет Н ет

61 С таночник ш ирокого профиля 2 - - 3.1 - - - - - - - 2 2 - 3.1 3.1 Да Нет Н ет Н ет Н ет Нет

62А К ладовщ ик старш ий - - - 2 - - - - - - - 2 2 - 2 2 Нет Нет Н ет Н ет Н ет Нет

63А  
(62 А)

К ладовщ ик старш ий - - - 2 - - - - - - - 2 2 - 2 2 Н ет Нет Н ет Н ет Нет Н ет

64
М астер производственного 

участка старш ий - - - 2 - - - - - - - 2 - - 2 2 Н ет Нет Н ет Нет Нет Н ет

Дата составления: 11.11.2019

Председатель комиссии по проведению спе:
________ Главный инженер___________

(должность)

Заместитель председателя комиссии п 
Заместитель главного инженера - на- 

____________чальник СТПП___________
(должность)

ои оценки условии труда
_____ Щаников В.М.

Ф.И.О.(подпись) 1

доведению специальной оценки условий труда

____________Гунин А.В.__________
(Ф.И.О.)
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Члены комиссии по проведению специальной опенки условий труда:
Начальник СОТЭиПБ

(должность)

Начальник СУП
(должность)

Начальник юридического отдела
(должность)

______ Председатель ППО_______
(должность)

Главный технолог
(должность)

______ Главный металлург
(должность)

Главный энергетик
(должность)

Главный механик
(должность)

Начальник эколого-промышленной ла- 
________ боратории СОТЭиПБ________

(должность)

JJ.
(дата)

К?/. М ?2 0
(дата)

А &  е< Я
(дата)

I J  02 АяАО
(дата)

(дата)

М  О/- ЯрАР
(дата)

(дата)

ZZ.of. ZPIO
(дата)

JUC, (?/. Л Р /Л 7
(дата)

Эксперт(-ы) организации, проводившей специальную оценку условий труда:
2636 Липина Светлана Николаевна

----------------------- (Ф.и:сг5

Бархоткина Татьяна Валерьевна
---------------------------------- (Ф.И.О.)

(№ в реестре экспертов)

4974
(№ в реестре экспертов)

11Л1.2019
(дата)

11.11.2019
(дата)


